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Sterilizzatori a vapore serie VS
gamma di piccola capacita

Gli sterilizzatori a vapore della serie VS sono
progettati per la sterilizzazione di dispositivi
medici quali materiali porosi e materiali in
gomma, su strumentazioni chirurgiche e su
materiali preconfezionati in sacche.

Gli sterilizzatori serie VS si contraddistinguono
per I'elevata efficienza di processo e rapidita di
esecuzione dei cicli di sterilizzazione con tempi
contenuti in soli 22 minuti/ciclo in riferimento
agli standard definiti dalla norma EN 1SO sezione
285 24 .1 e sezione 24.8 per carichi tessili,
gomma e strumenti.

Garanzia: la camera di sterilizzazione e il
sistema porte sono garantiti 20 anni contro
fenomeni di corrosione, fessurazione,
deformazione. Gli sterilizzatori sono progettati e
realizzati in Italia, secondo gli standard delle
norme elencati di seguito.

Gli sterilizzatori a vapore della serie VS sono
dotati di un sistema di controllo digitale PLC e di
un sistema di monitoraggio/registrazione
indipendente. L’interfaccia utente dispone di un
pannello di controllo con monitor di tipo touch-
screen a colori.

Altre caratteristiche incluse:

+ |l software & dotato di 1020 programmi: 12
sono predefiniti, gli altri sono personalizzabili in
base alle esigenze del cliente.

e 2 misure standard della camera con un
volume che va da 100 a 150 litri.

STANDARD Normative e standard tecnici:
Gli Sterilizzatori a vapore della serie VS « EN 285
rispondono ai seguenti standard normativi: « ENISO 14971
+ ENISO 17665-1
Direttiva Dispositivi Medici: « |EC EN 61010-1
» 93/42/CEE e successive revisioni « |EC EN 61010-2-040
Direttiva Apparecchi a Pressione « |EC EN 60601-1-6
« 97/23/CE + IECEN 61326-1
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Dimensioni camera (mm) Capacita
Modello utile
(litri)
Modelli a porta singola
VS 11 420 310 310 782 108 800 1700 1000
VS 1,5/1 420 310 310 1082 150 800 1700 1300
Modelli a porta doppia
VS 1/2 420 310 310 718 100 800 1700 1000
VS 1,5/2 420 310 310 1018 141 800 1700 1300

Gli sterilizzatori sono progettati per l'installazione
diretta sul piano finito del pavimento. L’'altezza di
carico & ergonomicamente posta a 1045mm

CARATTERISTICHE

Costruzione meccanica

Lo sterilizzatore dispone di un robusto telaio in
acciaio inossidabile che sostiene la camera e
permette una ripartizione equilibrata del peso sui
4 piedini regolabili.

Area tecnica

Il vano tecnico di ispezione, contenente i
circuiti idraulici ed il quadro elettrico, pud essere
collocato indifferentemente sul lato destro o
sinistro della camera per garantire un piu facile
accesso all’area tecnica nel caso in cui si renda
necessario installare la macchina vicino ad una
parete o ad un’altra macchina.

L’accesso alla manutenzione & prevalentemente
frontale mediante apertura delle porte anteriore
e posteriore (nel caso di unita a doppia porta).
Tubazioni, valvole, componenti elettrici e di
cablaggio sono facilmente accessibili mediante
apertura dei pannelli posti ai lati destro e sinistro
della macchina.

Camera di sterilizzazione

La camera & a sezione circolare realizzata in
acciaio inossidabile AISI 316L con fondo
inclinato per un rapido drenaggio delle
condense. Lo spessore di 4 mm garantisce
inerzia termica a beneficio della stabilita delle
temperature di processo e del mantenimento
energetico tra cicli successivi. E facile da pulire
ed & autodrenante. L’isolamento della camera

dall’esterno contiene al minimo la dispersione
termica e aumenta il livello di insonorizzazione.
La camera & conforme alla normativa PED
(Pressure Equipment Directive 97/23/CE) e
testata a 4,8 bar.

Pressione di progetto -1:+3 bar relativi.

La pressione di esercizio & di -1:+2,5 bar relativi.

Finitura satinata della camera interna e dei tubi
di processo.

Immissione del vapore

Gli ingressi di vapore sono dotati di diffusori per
una omogenea distribuzione del vapore e delle
temperature in tutta la camera.

Intercapedine

La camera € interamente circondata da
intercapedine (sistema full jacket).
L’intercapedine & realizzata in acciaio
inossidabile AISI 316L con spessore 3mm.

Sistema porte

Le porte sono a scorrimento verticale in acciaio
inossidabile AlSI 316L con spessore di 13 mm,
prive di saldatura. Il movimento verticale delle
porte avviene tramite sistema motorizzato a
cinghie dentate a garanzia di silenziosita e
precisione durante le fasi di apertura e chiusura.
L’isolamento termico controlla il trasferimento di
calore ed una temperatura esterna inferiore ai
45°C. Le porte sono dotate di dispositivo anti
schiacciamento che ne impedisce la chiusura
totale in presenza di ostacoli durante il percorso.
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Il movimento della porta pud essere comunque
interrotto mediante azionamento del pulsante di
emergenza.

Guarnizioni di tenuta

La tenuta della camera €& assicurata da
guarnizioni in silicone speciale disposte lungo il
perimetro di chiusura delle porte e pressurizzate
con vapore. La pressione permane fino al
termine del processo di sterilizzazione.

Coibentazione

L’isolamento & realizzato in melammina e
garantisce una temperatura delle superfici
esterne inferiore ai 45°C.

o ArEY
75 S TN

Impianto idraulico

L’approvvigionamento idrico avviene mediante
Air Break. Le valvole di sicurezza PED con
marchio europeo sono in acciaio inossidabile,
dotate di silenziatore e installate sulla camera o
fissate su telaio.

Impianto pneumatico

Il controllo dei fluidi avviene con valvole
pneumatiche installate con raccorderia a tenuta
meccanica.

Sistema del vuoto

Pompa del vuoto a doppio anello liquido. II
sistema puo raggiungere valori di vuoto di
33mbar. Un sensore di presenza acqua
interrompe immediatamente il funzionamento
della pompa e la preserva in caso di mancanza
di alimentazione.
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OPZIONI ECO

Configurazioni di risparmio idrico ed energetico
per una migliore compatibilita ambientale delle
autoclavi

ECO 1 - Sistema di risparmio idrico con
raffreddamento scarichi integrato
Il sistema & composto da:

* scambiatore di calore ad acqua per
raffreddare gli scarichi della camera di
sterilizzazione a monte della pompa del
vuoto

* serbatoio d’acqua “economizzatore” a
doppio stadio per alimentare I'anello
liquido della pompa del vuoto con acqua
raffreddata mediante aggiunta di acqua di
rete quando necessario. L'immissione di
acqua di rete & controllata da valvola
termostatica. L'economizzatore acqua
scambia anche il calore per raffreddare il
condensato di ritorno.

Questa configurazione consente di ottenere
scarichi macchina ad una temperature inferiore
ai 60°C ed una riduzione fino al 50% del
consumo di acqua per I'esecuzione del ciclo in
comparazione con i sistemi con acqua fredda a
perdere.

L’intero sistema (serbatoi, scambiatori di calore,
ecc) é realizzato in acciaio inossidabile AlSI
316L.

Le percentuali di risparmio idrico variano in
relazione alle dimensioni della camera di
sterilizzazione dell’autoclave, la temperatura
dell'acqua di alimentazione e il ciclo di
sterilizzazione eseguito.

ECO 2 - Sistema di risparmio idrico con
raffreddamento scarichi integrato
Il sistema & composto da:

* gruppo di scambiatori di calore acqua
collegato ad una unita di refrigerazione a
circuito chiuso. La cessione di calore
allacqua refrigerata permette il
raffreddamento degli scarichi della
camera di sterilizzazione a monte della
pompa del vuoto e del condensato a
monte del serbatoio “economizzatore”

* serbatoio d’acqua “economizzatore” a
singolo stadio (alimentato da acqua di
rete per il riempimento iniziale del
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sistema) raccoglie gli scarichi delle
condense e della pompa del vuoto.

Questa configurazione consente di ottenere una
riduzione dei consumi di acqua fino al 90%
senza ulteriore acqua aggiunta per il
raffreddamento dello scarichi a temperature
inferiori ai 60°C.

Le percentuali di risparmio idrico variano in
relazione alle dimensioni della camera di
sterilizzazione dell’autoclave, la temperatura
dell'acqua di refrigerazione e del ciclo di
sterilizzazione eseguito.

ECO 3 - Sistema di risparmio idrico ed
energetico con raffreddamento scarichi
integrato

Il sistema si compone di:

* scambiatore di calore ad acqua per
raffreddare gli scarichi della camera di
sterilizzazione a monte della pompa del
vuoto

* serbatoio d’acqua “economizzatore” a
doppio stadio per alimentare I'anello
liquido della pompa del vuoto con acqua
raffreddata mediante aggiunta di acqua di
rete quando necessario. L'immissione di
acqua di rete & controllata da valvola
termostatica. L'economizzatore raccoglie
inoltre lo scarico del condensato e lo
raffredda scambiando indirettamente
calore per preriscaldare I'acqua
demineralizzata a monte
dell’alimentazione del generatore di
vapore.

Questa configurazione consente di ottenere
scarichi macchina ad una temperature inferiore
ai 60°C ed una riduzione fino al 50% del
consumo di acqua per I'esecuzione del ciclo in
comparazione con i sistemi con acqua fredda a
perdere.

L’alimentazione del generatore di vapore con
acqua pre riscaldata consente al sistema di
risparmiare fino al 13% di energia per la
produzione di vapore di processo.

Come ulteriore beneficio, I'alimentazione idrica
del generatore di vapore avviene mediante
serbatoio “tampone”. Questo sistema consente
la positiva conclusione del ciclo avviato non
risentendo di eventuali interruzioni di
alimentazione idrica durante la sua esecuzione.
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L’intero sistema (serbatoi, scambiatori di calore,
ecc) é realizzato in acciaio inossidabile AlSI
316L.

Le percentuali di risparmio energetico e idrico
variano in relazione alle dimensioni della camera
di sterilizzazione dell’autoclave, la temperatura
dell'acqua di alimentazione e il ciclo di
sterilizzazione eseguito.

Sistemi di alimentazione del vapore

L’alimentazione di vapore della camera di
sterilizzazione, intercapedine e guarnizioni &
diretta ed indipendente a garanzia della migliore
qualita e pulizia del vapore stesso. Valvole
pneumatiche controllano l'ingresso del vapore.
Sono disponibili diversi sistemi di alimentazione
del vapore:

* Per il funzionamento mediante vapore
pulito da sorgente esterna
(mod. VS tipo ‘V’).

* Per il funzionamento con il generatore di
vapore elettrico integrato
(mod. VS tipo ‘E’).

* Per il funzionamento con generatore di

vapore indiretto (vapore/vapore)
integrato tramite fornitura di vapore
industriale

(mod. VS tipo ‘I’).

* Per il funzionamento con il generatore di
vapore misto, elettrico e vapore indiretto
integrato
(mod. VS tipo ‘E/l’).

e Per il funzionamento in versione
combinata, e cioé generatore di vapore
integrato (E o I) e/o fonti di vapore
esterne, consentendo all'operatore di
scegliere tra le possibilita.
(mod. VS tipo ‘E/V’, I/V...).

Filtrazione sterile dell’aria
L’aria immessa all'interno della camera di

sterilizzazione é filtrata mediante filtro ad alta
efficienza(99,999% secondo test DOP).

Ulteriore componentistica della

macchina

Un filtro assoluto sterile, filtro vapore, le valvole

di azionamento pneumatico, il filtro scarico

camera e gli attacchi per la connessione della

strumentazione di test con tappo marcato (UNI
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EN 285) consentono controllo e sicurezza ad
ottimi livelli.

Per il funzionamento delle valvole pneumatiche,
viene fatta passare aria attraverso un filtro anti-
condensa.

Pannellatura esterna

L’autoclave é realizzata con pannellatura in un
unico elemento incernierato apribile con
serratura a chiave sia sul lato carico che sul lato
scarico se a doppia porta. E realizzata in
lamiera di acciaio inox AISI 304 finitura scotch
brite. Nel caso di installazione libera, la
macchina viene fornita di pannellature laterali.
La pannellatura porta integra il pannello
comandi con display e la strumentazione tecnica
di controllo e sicurezza del dispositivo.

Quadro ed impianto elettrico
Il quadro elettrico comprende:
* Schede CPU sistema di controllo
* Schede comando e controllo aggiuntive
* Relay con indicatori luminosi
* Filtro EMC (protezione dalle emissioni
elettromagnetiche)
* Teleruttori e salvamotori
* Livelli elettronici
* Fusibili
* Morsetti
* Cablaggi in canaletta
* Interruttori automatici

| fili elettrici sono marcati singolarmente e i
componenti sono identificati da sigla. La
numerazione di riferimento & riportata sugli
schemi elettrici ed idraulici forniti con
'apparecchiatura.
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SISTEMA DI CONTROLLO

Il sistema di controllo & costituito da un PLC
industriale con moduli di ingresso/uscita e da un
monitor touch-screen da 5.7" dotato di
stampante. Il PLC controlla il processo di
sterilizzazione mentre un sistema indipendente
registra le informazioni relative ai cicli di
sterilizzazione.

Funzioni di controllo basate su PLC:

Il sistema di controllo include 3 cicli di
lavorazione e di sterilizzazione programmati e
convalidati, 5 definibili, 4 cicli test/service e
ulteriori ulteriori personalizzabili fino al numero
di 1020 in base alle esigenze del cliente.

| parametri di ogni ciclo sono programmati per
essere ripetuti automaticamente ad ogni inizio
fase.

* Accesso agli utenti. L'accesso al sistema
di controllo & possibile grazie a 4 livelli di
restrizioni tramite password:

1) Predefinito. Si pud accedere al normale
funzionamento della macchina esempio:

2) Supervisore: come la funzione
Predefinito con I'aggiunta del settaggio
data e ora, il reset degli allarmi critici e
l'impostazione della stampante.

3) Modifica del Ciclo: come la funzione
Supervisore con la possibilita di
modificare i parametri dei cicli.

4) STEELCO Service: Controllo completo.
Gli ultimi tre livelli richiedono il login
dell’operatore tramite username e
password i quali vengono gestiti da
utenti con livello STEELCO Service.

* L’interfaccia utente semplificata avvisa
I'operatore delle possibili operazioni anche in
caso di allarme. | seguenti programmi

"Selezione del ciclo ed esecuzione", "porta
aperta e chiusa", "settaggio allarme”,
"Annullamento ciclo" vengono eseguiti
semplicemente sfiorando le icone

direttamente sullo schermo.

* Le pagine video predisposte consentono agli
utenti addetti alla manutenzione di poter
accedere alla funzione di calibrazione e di
verifica del funzionamento dei componenti.

* Le pagine video predisposte consentono
inoltre ai supervisori addetti alla vigilanza di
configurare facilmente la macchina.
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* Durante il ciclo la temperatura e la pressione
viene registrata a intervalli di tempo di 1 sec.
in conformita alla normativa EN285.

» Stampa del Report per ciclo. La stampante
stampa un rapporto del ciclo effettuato in
conformita alla normativa EN285. Stampa
anche il tempo di accensione e di
spegnimento della macchina.

DATI TECNICI

Il PLC include una porta Ethernet per il
collegamento di un dispositivo di archiviazione di
massa dei dati. Puo essere utilizzata anche per
connettere le unita di sterilizzazione a vapore di
tipo VS ad un sistema di tracciabilita o alla rete
aziendale.

L’interfaccia del sistema, le stampe e i
manuali di istruzione sono disponibili in
diverse lingue (inglese, tedesco, spagnolo,
francese, italiano). Ulteriori lingue possono
essere definite su richiesta.

Doppia sonda di temperatura (RTD) |
dispositivi di temperatura PT1000 installati
nell’unita di sterilizzazione consentono al
sistema di controllo di registrare le temperature.
Il sensore di pressione utilizza un segnale 4-20
mA. Questi segnali elettrici vengono letti dal
sistema di controllo e forniscono un accurato
controllo delle temperature e delle pressioni
durante l'intero ciclo di sterilizzazione. Il
pannello 'operatore ed il software PLC insieme
consentono di calibrare individualmente tutte le
sonde di temperatura ed i sensori di pressione.
Questa operazione deve essere eseguita da un
tecnico specializzato.

Sensori e grado di precisione

Il sistema di controllo presenta un circuito di
linearizzazione che mantiene a un livello
costante gli input che provengono dai sensori

Strumentazione

Sul lato comando dello sterilizzatore sono
installati un manometro per la pressione del
vapore e un manovuometro per la pressione
della camera con scala -1/+5.
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CICLI DI LAVORO

I cicli di lavoro sono convalidati secondo le
normative EN 285 e programmati in fabbrica
e disponibili per I’esecuzione dal pannello di
controllo.

Configurazione dei cicli

Le unita di sterilizzazione vengono programmate
con i seguenti cicli di lavoro: 134°C e 121°C.

La temperatura all'interno della camera &
uniforme e la deviazione di temperatura &
inferiore a 0,5 °C.

- Temperatura sterilizzazione: 134°C

- Tempo di sterilizzazione: 5 minuti
- Tempo di asciugatura: 20 minuti
oppure:

- Temperatura sterilizzazione: 121°C

- Tempo di sterilizzazione : 20 minuti
- Tempo di asciugatura: 20 minuti

DESCRIZIONE DEL CICLO

NOTA: Destinazione d’uso limitata ai dispositivi medici
riutilizzabili.

All’avvio di un programma, lo sterilizzatore
elabora automaticamente il ciclo attraverso la
combinazione predefinita delle seguenti fasi
standard. | cicli standard non possono essere
modificati dall'operatore e includono i seguenti
trattamenti tipici:

* Condizionamento - Questa fase racchiude
tutte le operazioni utili per portare 'autoclave
in condizioni ottimali per la sterilizzazione o
per I'esecuzione di un ciclo di test. Vengono
generati una serie di impulsi di vuoto e di
pressione con vapore all’interno camera.
L'ultima iniezione di vapore portera la
pressione della camera alla temperatura di
sterilizzazione.

» Sterilizzazione - La temperatura e la
pressione della camera &€ mantenuta
costante per tutto il tempo di sterilizzazione.

* Asciugatura - Tramite la creazione di vuoto
frazionati nella camera per un tempo
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predeterminato, alla fine del quale viene
ristabilita la pressione atmosferica all'interno
camera.

Ulteriori cicli sono personalizzabili.

CICLI TEST

Test del vuoto: questo ciclo serve per verificare
la tenuta del vuoto dell'autoclave. La camera di
sterilizzazione deve essere vuota durante
questo ciclo. | tempi sono pre-programmati e
non possono essere modificati. La modalita di
esecuzione € in conformita alla EN 285.

Test Bowie-Dick: questo ciclo ha lo scopo di
verificare I'efficacia della penetrazione del
vapore e della rimozione dell’aria per le
autoclavi a vuoto forzato.

- Temperatura sterilizzazione: 134°C
- Tempo di sterilizzazione: 3.5 minuti
- Tempo di asciugatura: 5 minuti

Helix test: I'Helix Test & un test che permette di
verificare la capacita di penetrazione del vapore
nei corpi cavi. Deve essere utilizzato un sistema
standardizzato e conforme alle normative
tecniche in vigore. Il test deve essere superato
da tutte le autoclavi che dichiarano la possibilita
di sterilizzazione di corpi cavi.

- Temperatura sterilizzazione: 134°C
- Tempo di sterilizzazione: 3.5 minuti
- Tempo di asciugatura: 5 minuti

Sicurezza

Gli sterilizzatori Steelco mod. VS sono dotati di
un sistema di blocco che impedisce la
partenza di un ciclo qualora la porta non sia
stata chiusa correttamente. La porta viene
bloccata durante il ciclo di sterilizzazione e non
puo essere aperta finché le condizioni di
sicurezza per l'operatore non siano soddisfatte
(pressione e temperatura).

Sezionatore generale sul quadro alimentazione
elettrica.

La macchina & dotata di trasduttori
piezoresistivi, dispositivi di sovratemperatura,
dispositivi contro I'apertura della porta in
presenza di pressione nella camera, dispositivo
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che impedisce I'apertura simultanea della porta,
protezioni di cortocircuito e surriscaldamento.

Corredo documentazione

* Dichiarazione di conformita
 Dispositivo sicurezza porte

* Dichiarazione conformita valvole
* Sonda PT1000

* Schema elettrico

* Schema idraulico

* Schema installazione

* Manuale

* Libretto pompa vuoto

Convalida in fabbrica

Prima della spedizione ogni autoclave viene
sottoposta a test di funzionamento e taratura.
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CONFIGURAZIONE MACCHINA BASE *  Stampante termica lato carico

* Autoclave a vapore mod. VS, porta *  Collegamento utility
singola o doppia

» Sistema di apertura porta a scorrimento
verticale

* Area tecnica sul lato destro (tipo DX) o
sinistro (tipo SX) della macchina

* Contenitore a pressione (PED) con
marchio europeo

* Valvole di sicurezza (PED) con marchio
europeo

e Camera interamente rivestita da
intercapedine

* Camera cilindrica

* Air Break per 'approvvigionamento idrico

* Linee separate per alimentazione
dell'acqua, per generatore di vapore e
pompa per il vuoto

* Pompa del vuoto ad anello liquido a
doppio stadio in grado di raggiungere
valori di vuoto molto spinto

* Sistema di risparmio idrico ECO 1

* Esecuzione macchina in conformita con
le norme EN 285

* Telaio e pannellatura in acciaio 304

* Camera prodotta in acciaio 316L

* Finitura satinata (2 pm) della camera
interna e dei tubi di processo

* Pulitura e passivazione della camera e di
tutto i tubi di processo

* Guide interne camera per il caricamento
di carrelli e cestini

* Tubi di processo con raccordi Tri-Clamp

* Controllo fluidi con valvole pneumatiche
installate con raccorderia a tenuta
meccanica

* Sistema di controllo tramite PLC con
sistema di registrazione indipendente

* Alimentazione elettrica (400V, 50Hz)

* N ° 3 cicli base di prodotto

* N ° 4 cicli base di test

* Convogliamento scarico delle valvole di
sicurezza

* Guarnizione porta in silicone

* Filtro rompi vuoto sterilizzabile con grado
di filtrazione 99,999% secondo test
D.O.P.

* Interfaccia con il sistema di tracciabilita
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OPTIONAL evidenziare se configurati
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Camera in acciaio AlISI 316Ti
Lucidatura della camera (Ra<0,5 pm)

Alimentazione elettrica per assecondare
le specifiche del paese di installazione

Set pezzi di ricambio per due anni di
attivita

Applicazione di pannelli laterali e
superiori per la versione free standing

Pannellatura extra per installazione

Sonda di pressione indipendente: la
sonda di riferimento della pressione
permette la registrazione della pressione
durante il ciclo, oltre alla registrazione
della temperatura. Un allarme ulteriore si
attiva qualora il valore della sonda di
controllo differisca dalla sonda di
riferimento oltre il limite di tolleranza
specificato.

Air detector - rilevazione aria in camera
mediante valvole di controllo: sistema
manuale o automatico

Il sistema di rilevazione aria consente la
rilevazione dell'aria nella camera durante
la fase di condizionamento (prima della
sterilizzazione). Esso consiste in un kit di
controllo della temperatura. Un allarme
si attiva qualora la temperatura sia
inferiore al valore previsto.

Sistema di risparmio idrico ECO 2 con
raffreddamento scarichi integrato da
gruppo chiller esterno dedicato.

Sistema di risparmio idrico ed energetico
ECO 3 con raffreddamento scarichi
integrato.

Compressore d'aria
Addoilcitore d'acqua

Lettore codice a barre (scanner):
consente di identificare il materiale che
verra caricato manualmente all’interno
della camera selezionandone
automaticamente il ciclo.

e NeSE

1SO 13485:2003 1SO 9001:2008

Contatti aggiuntivi: contatti relé "liberi da
tensione” da utilizzare per segnalazioni
di allarmi o indicazioni sul stato del ciclo
in corso

Valvola di riduzione della pressione per
vapore pulito

Valvola di riduzione della pressione per
vapore sporco

Tanica acqua integrata per
alimentazione temporanea di emergenza

Sistema di registrazione delle
temperature in camera con sonda di
temperatura dedicata

Separatore per la fornitura di vapore in
camera + set di manometri + avviso
acustico per chiusura porta (opzione
C14)

Flangia per installazione bio-seal (setto
P3)

Circuito per la verifica della qualita del
vapore

Collettore per introduzione termocoppie
(fino a 16 termocoppie)

Gruppo di continuita integrato UPS
(Uninterruptible Power Supply) per
alimentazione temporanea del pannello
di controllo

Sistema di ancoraggio antisismico
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ACCESSORI
Compressore d'aria

Produce l'aria compressa che alimenta lo
sterilizzatore.

Addolcitore : COMPRESO NELLA CONFIGURAZIONE OFFERTA

Riduce la durezza dell'acqua di alimentazione
per la pompa a vuoto.

Carrelli di carico

» Carrelli di trasporto (in acciaio inossidabile
AISI 304) ad altezza fissa o regolabile

MANUTENZIONE PREVENTIVA

| clienti sono invitati a contattare la ditta
STEELCO per la manutenzione annuale.
Secondo i termini di questi programmi sono
previsti su base programmata la manutenzione
preventiva dell’'unita, nonché la regolazione e
sostituzione delle parti usurate al fine di
garantire una prestazione ottimale della
macchina e ridurre al minimo improvvisi e
costosi fermi produttivi.

STEELCO ha uno staff di tecnici preparati e
disponibile in tutto il mondo, i quali assicurano
un ottimo livello nel servizio di installazione,
formazione ed eventualmente riparazione delle
macchine. Per ulteriori dettagli si prega di
contattare STEELCO.

NOTE

1. Il Cliente deve assicurare che l'unita di sterilizzazione possa
essere posizionata su un pavimento adeguato a supportare il
peso dell'autoclave e ben livellato.

Le linee di alimentazione e di scarico dei vari fluidi di processo
dovranno assicurare le pressioni e le portate richieste
dall'autoclave. Qualora I'installazione sia di tipo speciale (es.
apparecchiatura installata su vano tecnico gia esistente,
incassata, affiancata ad altra apparecchiatura) tutte le parti
interne alla macchina devono essere protette in modo tale da
evitare I'accessibilita diretta delle stesse da parte di personale
non qualificato (portine di ispezione dotate di chiave o altro
sistema di bloccaggio che non permetta un accesso diretto
senza l'ausilio di un utensile). Verificare lo schema di
installazione ed eventualmente contattare la STEELCO per
ulteriori chiarimenti.

2. STEELCO raccomanda che l'installazione delle valvole
sezionatrici (non fornite da STEELCO) delle linee di
alimentazione idraulica, e che l'interruttore di sezionamento
(con blocco in posizione OFF) della linea di alimentazione
elettrica, vengano installati in prossimita dell'autoclave.

3. Il locale di installazione dell'autoclave deve assicurare
un'adeguata ventilazione per la dispersione del calore delle
superfici dell’'unita di sterilizzazione.

4. STEELCO raccomanda una giusta illuminazione dell'area a
ridosso del vano tecnico e (se possibile) predisporre una presa
di servizio elettrica in caso di manutenzione.

e NeSE

1SO 13485:2003 1SO 9001:2008

ALLACCIAMENTI

IMPORTANTE: per i dettagli degli allacciamenti
fare riferimento ai disegni tecnici di installazione
dello sterilizzatore nella configurazione definita.

Allacciamento elettrico

Configurazione standard europea 400 V 50 Hz
3~ + PE. Non é richiesta la presenza del Neutro.
Su richiesta puo essere realizzata anche per la
tensione di 480 V 60 Hz 3~ + PE. Per tensioni
diverse si pud prevedere di installare un
trasformatore adeguato.

Acqua fredda
Acqua addolcita o demineralizzata

Vapore saturo pulito
Se richiesto dalla configurazione

Vapore industriale
Se richiesto dalla configurazione

Aria compressa

IL CLIENTE E’ RESPONSABILE
DELL’OSSERVANZA DI NORME E
REGOLAMENTI LOCALI E NAZIONALI

Per ulteriori informazioni contattare:
STEELCO Spa

Via Balegante 27

31030 Treviso

ITALY

Tel +39 0423 7561
www.steelcospa.com
steelco@steelcospa.com

La lingua di base di questo documento &
I'italiano. Ogni traduzione deve essere fatta dal
documento base. Questo documento & destinato
ad uso esclusivo dei clienti STEELCO, tra cui
architetti o designer. La riproduzione totale o
parziale di detto documento & proibita.

STEELCO S.p.A. tutti i diritti riservati.
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